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  家居用麻纺产品设计开发与流行趋势---
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         随着人们消费观念向着个性化、时尚化、健康环保等方向转

变，麻纺产品以其高品质、舒适性和绿色生态等特点符合消费者
升级的发展方向，具有广阔的前景。麻纺织行业是中国传统的纺
织行业，虽然它只是纺织工业中的一个细小分支，但是近年来一
直保持快速发展，已经形成了从“原料种植、纤维生产、纺纱织
造、印染整理、终端制品”一个较为完整的产业链，我国已经成
为世界麻纺织大国，而且麻纺产业也是我国比较具有优势的特色
产业。 



苎麻 黄麻 

常见的几种麻纤维种类 

大麻 亚麻 



       成分  
品种 

纤维素 半纤维素  木质素  果胶  其他  

苎麻  65-75  14-16 0.8-1.5 4-5 6.4-14 

亚麻  70-80 12-15 2.5-5 1.5-5.7 5.5-9 

大麻  67-78 12-15 2.5-5 1.5-5.7 5.5-9 

黄麻  57-60 14-17 10-13 1.0-1.2 1.4-3.5 

注：棉纤维93%-95%为纤维素，可纺性好。 

麻纤维的化学成分 



    麻纤维因为其天然的特殊品质赋予了麻织物的独
特的高吸湿、散热快、透气凉爽、抗沾污、不易聚集
静电、抗菌、防霉等特性及卫生保健功能，但是也是
因为这种天然的特性——纤维粗、硬、长度细度差异
大，使得麻纤维可纺性较差，麻纱的条干均匀度差，
麻纺产品手感硬，织物易起皱、不耐磨、弹性差，有
刺痒感等 



        如今，时尚消费领域内层出不穷的麻纺产品，

将纯麻逐渐细分为与各类天然纤维混纺的更多系列
产品，已经从与天然纤维、人造纤维的单一结合，
变革为多元化的需求共享，在一件精致的服饰上，
在一匹精湛的面料中，我们发现了麻、棉、聚酯纤
维等混纺的身影，从单一到二合一，再到多重叠加，
形成无可比拟的艺术优势和舒适质感，为生活注入
更多梦幻般的想象。 



亚麻纤维机械物理性能 

单纤维细度
（μm） 

单纤维长度
（mm） 

断裂强度
（cN/tex） 

断裂伸长率
（%） 

公定回潮率
（%） 

12-17 17-25 53-62 2-4 12 

        亚麻单纤维难以纺纱，实际纺纱中采用的是工艺纤

维，即保留部分胶质物将若干单纤维粘连结成一定支
数可供纺纱的束纤维。 



         亚麻纺织品集凉爽、挺括、保健于一身，日益受

到人们的青睐。利用麻纺加工中形成的亚麻短纤，在
棉纺设备上通过进一步精细加工，不仅可以开发生产
出亚麻混纺纱线及其织物，还顺应了当今生产环保
型、保健型产品的时代要求。 
       为了克服亚麻织物弹性差、抗皱性差、粗硬刺痒，

纤维抱合力差的缺陷，多是通过二组或多组性能各异
的纤维搭配组合，增加纤维间抱合力，以改善亚麻纤
维的可纺性，提高其成纱综合性能，扩展亚麻织物的
服用性能，同时提升落麻价值.  



机短麻：是栉梳机
上长麻梳理后落下的
亚麻。机短麻脱胶后
开松，质量更好。 

精落：是长麻经过精
梳机梳理产生的亚麻。 



二粗：在加工干茎
过程中的落麻经过
机械处理后即成为
亚麻二粗和三粗。 

联落：打成麻联合梳理
落下的亚麻，质量差。 



原料的选配： 
      亚麻原料一般常用的有机短开松麻、精落开松麻、

二粗开松麻、联落开松麻。根据品种不同，原料搭
配不同。如其他新型纺纱像竹节纱、包芯纱、色纺
纱等 

开松麻短纤维指标要求 

品种 
支数 

Nm 

平均长度 

mm 

短绒率 

% 

含杂率 

% 

硬纤率 

% 

含尘率 

% 

麻粒子 

（个/g) 
断裂比强度 

11s 1200 23-32 28 1.8 8 4.5 40 35 

15s 1500 25-32 28 1.8 6 4.5 20 35 

21s 1850 25-35 32 1.2 6 4.5 20 35 

30s 2300 25-35 32 1 3.5 3.5 20 35 



  亚麻混纺纱工艺流程： 
开松亚麻纤维养生→FA006A型抓棉机→FA125B型重物
分离器→ 
单轴流开棉机JWF1107→JWF1020多仓混棉机→FA1115
型开棉机→除微尘机JWF1053→喂棉箱→JWF1211梳棉
机→并条机TM-FD81s→FA426型粗纱机→FA507型细纱
机→萨维奥型络筒机 



养生工序： 
      亚麻短纤在投料使用前一般要软化处理即加湿养生
24-48h，这对提高麻纤维可纺性尤其重要。亦可根据

原料质量情况和可纺性确定是否进行软化处理，一般
养生后亚麻纤维回潮控制在12%-15%。 



清花工序： 
    麻纤维抱合力差，清花要以开松均匀为主，减少打

击力度和打击次数，尽量少落多松和不落，抓包机要
少抓、勤抓和少打击，以达到抓细、抓匀和提高抓包
机的运转效率。减轻打击力度，减少对麻纤维的损伤
还减少棉结的产生。针对麻纤维含杂多的特点，要适
当减小尘棒间的隔距。棉箱机械工艺应缩小斜帘和均
棉罗拉间的隔距，适当调整水平帘与角钉帘间速比，
以提高开松度，所以生产中，清花工艺按“短流程、
低速度、多梳少打、薄喂入、大隔距、中定量”的工
艺原则。 



梳棉工序： 
    针对麻纤维的特点和性能，适当加大锡林与刺辊表

面线速比，以保证纤维白刺辊向锡林的顺利转移，锡
林与刺辊速度的送配要考虑既能充分发挥锡林部分的
梳理作用，又能减少纤维的损伤，减少纤维的缠结，
减少棉结，提高棉网清晰度。亚麻纤维抱合力小，棉
网易飘头和烂边，锡林和道夫间采用紧隔距，有利于
道夫对锡林上的纤维进行梳理，并将之顺利凝聚转移
过来。为了减少落棉和盖板花，选用低盖板速度和平
除尘刀大角度为减少棉结和加强梳理，选用较紧的锡
林盖板速度。刺辊至锡林间隔距偏紧掌握，有利于纤
维自刺辊向锡林转移。生条定量适当偏重控制，可解
决棉网转移困难，有利于改善条干水平。 
锡林速度：330-360r/min; 刺辊速度：720-800r/min 



并条工序： 
   并条采用多并合、重加压、强控制的工艺原则，适当

放大罗拉隔距及加大压力，以改善条干。并条定量不能
太大，以防止喇叭口堵塞，采用口径偏小的喇叭口，可
使纤维抱合紧密，使加工出的条子结构紧密，有利于后
道工序对纤维运动的有效控制，为防止堵条，纺纱通道
要光洁，并适当降低前罗拉输出速度，可防止缠绕罗拉
和胶辊。合理选择并合根数，以获得较好的条干不匀率
和重晕不匀率，因此，生产中按“大隔距、重加压、低
速度、顺牵伸、中定量、强控制”的工艺原则 



粗纱工序： 
   粗纱工序采用“轻定量、低速度、高加压、大隔距、

偏大轴向卷线密度”的工艺原则。后区牵伸倍数偏小
掌握，后区罗拉隔距可适当偏大。主牵伸区罗拉隔距
偏小掌握，以改善牵伸质量。提高粗纱条干均匀度。
适当控制粗纱张力和粗纱大中小纱的伸长率，防止粗
纱意外牵伸，避免粗纱冒纱和脱圈。减少粗纱退绕时
的拖动张力，减少意外伸长而造成细节。因熟条极易
分叉散开，所以操作时要严防条子起毛，破坏条子结
构 



细纱工序： 
       细纱是提高成纱强力，降低纱疵和毛羽的关键工

序，细纱机选用较小的后区牵伸配以较大的粗纱捻
系数，以减少毛羽改善成纱条干，且通过重加压和
适当的罗拉隔距来稳定牵伸。采用中弹中硬涂料胶
辊，可减少因细旦纤维抗弯刚度低而缠绕罗拉和胶
辊。车间相对湿度控制在75％左右，以减少麻可纺

型差的影响，各纺纱部件机械状态要良好。选择合
适的钢丝圈重量，正确掌握钢丝圈更换周期 



络筒工序： 
       络筒是纺纱最后一道纺纱工序，络纱速度与毛羽增

加呈线性关系，故络筒工艺要控制好卷绕张力与毛羽增
长率，络筒速度控制在1000m/min左右，并适当放宽点

清工艺以提高络筒机效率，避免切除过多断头增加，造
成再接疵点。 
   络筒工序按“轻张力、低速度、小伸长、保弹性”的

工艺原则，采用水捻，保持络纱通道畅通光洁，减少络
筒工序对原纱质量的不良影响，车间温湿度要适当控制，
对改善静电现象和减少飞花短绒积聚而形成新的粗节和
棉结有利，使用电子清纱器。 
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  麻纤维作为绿色环保生态纤维，除天然的功能特

性外，麻类面料还具备淳朴高雅、自然本真等风格，

符合当前消费者的生活需求，具有广阔的市场前景。 

        麻混纺产品在保持麻的优良功能特性的同时，有

效解决了传统麻类面料触感粗糙刺痒的“痛点”，提

升了面料应用的舒适度和亲肤性。       



水洗柔软产品 

 面料尺寸：150cm-300cm。 

 材质：棉、亚麻混纺产品。 

 染料类型：活性、涂料皆可。 

 

 

 

产品信息 产品卖点 

        印染方式 
项目 

水洗柔软 常规柔软加工 

柔软程度 极度柔软 一般柔软 

柔软持久性 永久 水洗3-5次消失 

面料风格 水洗风格 无明显风格 

后整化学品用量 极低 高 

尺寸稳定性 极好 一般 

 

 水洗皱仿旧的风格，更柔软的手感体验。 

 减少柔软剂的用量80%， 

编号 面料规格 尺寸 价格 

L30/C70  20*20 
65*59 1/1   

144gsm 

150x200
/50X60 



色纺产品 

 面料尺寸：150cm-300cm。 

 材质：麻棉混纺。 

 

 

 

产品信息 产品卖点 

    印染方式 
项目 

纤维染色 常规染色 色织 

纤维种类 不受限制 受限制 受限制 

面料风格 多样 单一颜色 少量变化 

污水排放 低 高 中 

化学品用量 低 高 中 

水消耗 低 高 中 

能源消耗 低 高 中 

能源成本 低 高 高 

染料成本 低 高 高 

 更低的价格，相对常规染色成本下降20%。 

 段彩、幻彩的特异风格 

 可节约染料的用量23%，节约用水29%，更加环保。 

编号 面料规格 尺寸 价格 

L20/C80  
30s*30s 76*68  
1/1   111gsm 

150*200
/50*60 



TPS印花产品 

 面料尺寸：150cm-300cm。 

 材质：麻、莫代尔混纺产品。 

 染料类型：活性、涂料皆可。 

 

 

 

 

 

产品信息 产品卖点 

    印花方式 

项目 
普通印花 普通数码印花 TPS印花 

印花效果对比 

花型颜色数 16 不受限制 不受限制 

花型类型 实色花型 人物写真花型 所有花型 

车速 40-50米/分 0.3-0.5米/分 50-60米/分 

颜色用料 16个 8个 8个 

最大花回 64CM 无限制 250CM 

换样用时 60-90分钟 10-20分钟 30分钟 

 更低的价格，相对普通印花成本下降16%。 

 逼真的印花效果。 

 减少染料的用量3-5%，环保可持续。 

编号 面料规格 尺寸 价格 

L10/MD90 
40*40 120*80 
1/1  126gsm 

240x220
/50X60 



双层面料产品 

 面料尺寸：150cm-300cm。 

 材质：麻、棉混纺产品。 

 染料类型：活性、涂料皆可。 

 

 

 

 

 

产品信息 产品卖点 

        面料种类 
项目 

双层面料 单层面料 

柔软程度 蓬松柔软 一般柔软 

柔软持久性 永久 水洗3-5次消失 

吸水性 极好 一般 

化学品用量 极低 高 

 

 蓬松柔软的手感体验，面料具有极好的吸水性。 

 减少柔软剂的用量45%。 

编号 面料规格 尺寸 价格 

L55/C45 
15s*15s 88*80  
双层  260gsm 

 

150*200 



涂料染纱产品 

 面料尺寸：150cm-300cm。 

 材质：亚麻、粘胶涂料染纱产品 

 

 

 

 

产品信息 产品卖点 

    印染方式 
项目 

纤维本色 常规染色 色织 

纤维种类 不受限制 受限制 受限制 

面料风格 多样 单一颜色 少量变化 

污水排放 低 高 中 

化学品用量 低 高 中 

水消耗 低 高 中 

能源消耗 低 高 中 

能源成本 低 高 高 

染料成本 低 高 高 

 相对常规染色更低的价格。 

 麻的产品，更原生态、更贴近自然。 

 可节约染料，节约用水，更加环保。 

编号 面料规格 尺寸 价格 

 L55/R45 
10s*10s 44*41 
1/1 197gsm 

 

150*250/
240*220 
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家居用产品展示——床品类 
 



家居用产品展示——床品类 
 



家居用产品展示——绗缝被子类 



家居用产品展示——窗帘类 



家居用产品展示——靠垫类 



家居用产品展示——厨房类 



    现在人们对安全健康和环境保护意识的增强，家居用品

的安全性及环保性越来越受到人们的重视。因此，我们致力

于开发对生态、环境及消费者安全无害的坏境友好型家居用

品已成为必然趋势。 

铺铺盖盖，遮遮掩掩，洗
洗涮涮的日常基本要求 

个性、时尚、舒适、保健
等多功能的消费风格 



项目 要求 评价方法 测试标准 

1 手感 

手感柔软，不刺痒。 

平滑3级；柔软3级；温暖2级；
综合触感3级。 

手工；FTT触感仪 
FTT主要以数值为主 

手工评测主要为排序 

2 外观 
富有弹性，具有一定的抗皱性，
水洗外观平整度：3级。 

水洗10次干燥处理后
评价外观效果 

AATCC 124 5次洗烘干 

3 滑移 定负荷100N，小于6mm 定负荷法 GB/T 13772.1B法 

4 手感耐洗 具有耐洗性 
经历水洗后织物手感
不会发生变化 

AATCC 124 5次洗烘干 

5 健康指标 甲醛含量0 测试标准  GB/T 2912.1-2009  

6 亲水性 ＜5秒 滴水法 AATCC 79:1995 

7 
白度(纱线
及白坯) 

原白织物白度＞50 测色仪 测色仪白度模板测试 

8 其它指标 起毛起球≥3级；强力≥250N； 符合使用标准 GB/T 3923.1（强力） 



        随着科技发展，人类生活水平的提高，在这机遇与挑战

并存时期，纺织行业的发展达到了一个崭新的高度。生产高

附加值终端产品成为麻纺织行业发展的必然途径，建立纤

维—纺纱—织造—染整—成品的完整产业链，组织上下游企

业的联合开发，加强麻纺织产品的开发和创新势在必行。 
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